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Guide for limning av

plast och elastomerer
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Varfor anvanda Loctite® och Terosons "i
limmer istallet for andra fogningsmetoder

Denna guide erbjuder en enkel vagledning for att valja ratt Loctite®- och Terosonlim ur Henkels
produktportfolj, for att framgangsrikt limma plaster och elastomerer.

Dagens designers har tillgang till en uppsjo av olika polymerformuleringar, vilket erbjuder méjligheter som ej fanns for
nagra ar sedan. Otaliga modifieringar och varianter ger atskilliga egenskaper och applikationsmajligheter. Att identifiera
ratt sammanfogningsmetod &r darfér en komplex utmaning. R&tt limteknologi, noggrant utvald for att matcha plasternas
och elastomerernas individuella egenskaper, kan erbjuda optimala egenskaper som ingen annan metod kan. Kontakta din
lokala Henkel-representant for din specifika Loctite® eller Teroson-losning.
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Limningsmetoder
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Termoplaster
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1 minst ett substrat méste vara transparent eller UV-transparent
2 Endast rostskyddade metaller
3 Forstéarkta plaster: CRP (kolfiberforstarkt plast): Grov slipning kan férsamra limningen
GRP (glasfiberforstarkt plast): Slipning férsdmrar alltid limningen.
4 Renggring rekommenderas alltid. Anvand lampliga kemikalier beroende pé& material som ska rengéras.
Arbetstemperatur Spaltfyllande
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Limstyrkan beror pé substrat och typ av belastning.
Se ur for plasternas i
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Hardplast Elastomerer Glas Metall Exempel pa
Loctite®- och
Teroson-produkter
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Ovanst&ende tabell innehdller generell information. Vanligen kontakta din lokala Henkelrepresentant for din_sm

Kemisk
motstandskraft

Flexibilitet

statisk dynamisk

Hur motstandskraftig en limfog ar mot kemikalier
och miljer paverkas av en mangd olika faktorer,
| dven sadant som spalter, ytfinhet, limtyp mm.
Vénligen referera alltid till de tekniska databladen
eller ta kontakt med Henkels tekniska support for
mer detaljerad radgivning.
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Henkel —
Problemldsaren

Henkelportféljen inkluderar foljande grupper av of Loctite®- and Terosonlim for
sammanfogning av plaster och elastomerer:
« Cyanoakrylater, mer k&nda som snabblimmer, mycket snabbhérdande, enkomponentslimmer

« Epoxylimmer (enkomponents- och tvdkomponentssystem) hardar till en seg och mycket stark
hardplast med bra resistens mot de flesta kemikalier

= Akrylatlimmer har bra spaltfyllnadsegenskaper och bra flak- och slagstyrka

« 2-komponent PUR- limmer hérdar till starka, sega hérdplaster

= Kontaktlimmer uppnar hanteringsstyrka omedelbart efter montering

* MS-Polymerer har bra vidh&ftning mot diverse substrat och har bra UV-resistens och hdg flexibilitet

« Silikonlimmer hérdar till elastomerer som ar mycket flexibla, véderbestandiga och utomordentligt
temperaturresistenta

= Flexibla polyuretanlimmer hardar med omgivningsfukt till en mycket flexibla, Gvermalningsbara
elastomerer med bra kemikalieresistens

Forberedning av yta

Korrekt forberedning &r avgorande for att erhalla optimal styrka och tillforlitlighet i limfogen. Henkel
erbjuder &ndamalsenliga rengérare som Loctite® 7063 och 7070 for att sakerstélla att ytorna som skall
limmas &r rena och fria fran fett, olja och andra fororeningar som kan paverka vidhaftning och limstyrka.

Andra férbehandlingar som ytterligare kan forbattra limprestandan inkluderar:
= Mekaniska behandlingar ssom slipning och blastring genererar en ra ytstruktur

= Fysikaliska behandlingar sdsom coronaurladdning, flam- eller plasmabehandling for att forbattra
limbarheten av plaster och elastomerer.

= Primers, rekommenderas som vidhaftningsforhojare for sérskilda plaster och elastomerformuleringar

De givna data &r avsedda enbart som referens. Vanligen kontakta din lokala Henkel Tekniska Supportgrupp for assistans och rekommendationer och
specifikationer for dessa produkter.
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