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1.2

Var vanlig observera foljande

Viktigt!

Varning!
Hanvisar till sikerhetsanvisningar och nédvéandiga sakerhetsatgarder for att skydda
anviandaren fran skada eller livsfara.

Forsiktighet!
Beskriver vad som maste géras eller undvikas for att skydda utrustningen eller annan
egendom fran skada.

Notera

Ger anvisningar fér battre handhavande av utrustningen vid anvandning eller justering, samt vid
serviceaktiviteter.

Siffror satta med fetstil i texten, hanvisar till motsvarande siffra i illustrationen pa sidan 2.

e Punkten understryker ett instruktionssteg.

Ett steg i en illustration markeras med en pil.
Nar flera instruktionssteg férekommer i en illu-
stration, har pilens fyllning féljande innebérd:

Svartpil = steg ’ ’ a

Gra pil steg 2
Vit pil steg 3

Medfdljande delar

1 Forforstarkare 97211
1 Anslutningskabel. Fér inkoppling av forfOrstarkaren till styrenheten
1 Instruktionsmanual 97211

Med kopet av forforstérkare 97211 ingar aven ratten att anvénda styrenhetens programvara for
dvervakning.

Som ett result av den tekniska utvecklingen, kan illustrationer och beskrivningar i denna manual
avvika i detaljavsnitt fran den enhet som har levererats.
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Var vanlig observera foljande

Séakerhet

Instruktionerna i denna manual maste ldsas noga, fér att utrustningen skall kunna installe-
ras och anvéandas pa ett framgéangsrikt satt. Tillverkaren kan inte ta nagot ansvar om in-
struktionerna inte féljs.

v Enheten far endast repareras av en servicerepresentant med auktorisation fran Loctite.

¥ Fdlj tillverkarens instruktioner!

Anvandningsomrade

Den integrerade floédesdvervakaren hos en Loctite®-styrenhet, hopkopplad med Forforstérkare
97211, anvands for att dvervaka kvaliteten och mangden lim som doseras pa produktdelar, dvs.
flodesovervakaren kdnner igen och utvérderar doseringsdefekter med avseende pa kvalitet och
kvantitet. Sddana defekter inkluderar:

- Luftbubblor i doseringssystemet

- Tryckféréandringar i doseringssystemet

- Borttappat eller igensatt doseringsmunstycke
- Tom produktbehallare

Detta har utformats speciellt fér applikationer dar LOCTITE®-produkter doseras och hag repeti-
tionsnoggrannhet &r ett krav. Det &r ett idealiskt verktyg foér kvalitetssékring. FIddesdvervakaren
anvands huvudsakligen i féljande typer av arbetsstationer:

- Manuella arbetsstationer som hanterar precisiontillverkningsjobb eller sékerhetsdetaljer
- Monteringslinjer med robotstationer

- Monteringslinjer med automatisk in- och utmatning

- Arbetsstationer av CNC-typ

Nédvandiga styrenheter fran Loctite®:
- Automatisk styrenhet 97103 eller
- Enkanals automatisk styrenhet 97123

Vid integrering av ett sddant 6vervakningssystem i produktionsprocessen krévs dven en sarskild
doseringsventil med inbyggd trycksensor.



2.1

Beskrivning

Funktion

Den integrerade floédesdvervakaren hos en Loctite®-styrenhet, hopkopplad med Forforstérkare
97211, méter karakteristiken hos doseringstrycket med hjélp av en trycksensor och lagrar denna
parameter. Trycksensorn &r integrerad i doseringsventilen. Méattiden dverensstdmmer med dose-
ringens timing-sekvens. Styrenheten jamfér det uppmatta tryckférloppet med en tidigare lagrad
referenskarakteristik, baserad pé fyra olika kriterier:

¢ Doseringstid

¢ Integralen for tryckforloppet; éverensstdmmer med méngden doserad produkt

e Langden pa integralkurvan for tryckférloppet

e Tyngdpunktscentrum
Om de uppmaétta vardena ligger inom det férinstallda toleransomradet, kommer denna doserings-
cykel att identifieras sdsom OK och en klarsignal kommer att ges. Om avvikelsen ligger utanfor
toleransomradet, detekteras denna doseringscykel sdsom felaktig och en felsignal avges. Detta
meddelande indikeras pa styrenhetens display. Det finns aven tillgadngligt som en signal i kontak-

ten XS5 hos den enkanaliga automatiska styrenheten 97123 eller i kontakten XS9 hos den auto-
matiska styrenheten 97103. Denna signal méste kvitteras.

Normaler Druckverlauf mit einem Dosierventil
Typical Pressure Characteristic ith a Dispensing Valve

P A

kurve

1. Triggerpunkt / Envelope Curve
1% Triggerpoint

Flachenscherpunkt

Integral —" Center of Gravity
/ 2. Triggerpunkt
L4 /2”d Triggerpoint
Gesamtdosiergit t
Total Dispensing Time




Beskrivning

Den méter den senast féregdende doseringscykeln relativt en tidigare referensmatning, vilken lag-
rats och befunnits vara OK. Alla justeringar maste utféras i installationsmenyn (setup menu) pa
styrenheten, for att pa s satt sakerstélla att detta referensvarde endast kan lagras av auktorise-
rad personal. Toleransen kan justeras inom 3 forinstallda omraden (lag = 15%, medel = 35% eller
hoég = 55%) eller fran 1 till 99% for definiera ett optimum mellan tata falskalarm och tillférlitlig fel-
detektion (se instruktionsmanualen fér den styrenhet som anvands). Detta varde paverkar toleran-
sen for de 6vervakade parametrarna integral och langd hos integralkurvan.

Med referens till integralkurvans langd indikerar toleransvéardet i sjalva verket noggrannhet i %. En
luftbubbla, en igensatt nal eller en nal som har stétt i, ger i vart och ett av fallen en stark paverkan
pa integralkurvans langd for tryckforloppet. Detta &r darfor i allménhet den styrande parametern
for doserings®vervakning.

Tio olika doseringsméangder kan dvervakas av styrenheten. Lagringsordningen kan inte 4ndras,
men referensen kan véljas av anvéndaren sjalv. Férdelen ar att man kan férinstalla olika mangder
pa skilda arbetsstycken via det seriella gréanssnittet, i enlighet med anvandarens krav.

Normaler Druckverlauf mit Schneckenpumpe
A Normal Pressure characteristic ith Rotor Pump

Aufseter
Needle touch-dow

| Luftblase
. Airbubble | ™

250 ms 500 ms 750 ms 1000 ms 1250 ms t
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Beskrivning

Pa Forforstarkare 97211 maste forstarkningsfaktorn justeras pa sadant satt att en optimal signal
erhalles, for att tolkningen av denna i Loctite® -styrenheten skall bli korrekt. Fére varje ny start pa
en doseringscykel, genererar styrenheten en klarsignal eller felsignal. Detta sker efter varje av-
slutad doseringscykel.

Om sensorn fallerar, kan inte ndgon matsignal som motsvarar referensméatningen genereras. Av
detta skal kommer systemet, narhelst ett fel uppstar, alltid att generera en felsignal vid slutet av
doseringscykeln. Det kompletta systemet &r darfor felsékert om det kopplas till en Loctite®-styren-
het, dvs. aven vid fall av ett partiellt eller komplett fel kommer ingen doseringscykel att passera
okontrollerad.

Den typ av sensorer som anvands i systemet &r absoluta trycksensorer. Variationer i atmosfariskt
tryck, t ex. de som uppkommer vid olika vaderférhallanden, kommer att paverka matningarna men
endast till en liten, negligerbar del. Temperaturfluktuationer har en effekt pa viskositet och foljakt-

ligen pa dosering av produkt, nar tryckbehallare/ventilsystem anvands.

Konsekvenser av dessa influerande faktorer, sdsom férandringar av den doserade mangden,
identifieras av den integrerade flédesévervakaren i Loctite®-styrenheten. Fér att uppné absolut
konstanta doseringsresultat, skulle det faktiskt bli nédvandigt att anpassa doseringstrycket till tem-
peraturen och darmed till viskositeten. Pa faltet kan dessa variationer i kvantitet beroende pa tem-
peraturfluktuationer oftast tolereras.

Variationer i doseringsméangden beroende pa viskositetsfluktuationer, kan till stérsta delen elimi-
neras genom att anvénda en rotorpump av excentertyp fran LOCTITE®. Dock, om doseringsresul-
tatet avviker f6r mycket fran den dnskade droppkonfigurationen, beroende péa stora temperatur-
variationer, kommer den visade felfrekvensen att 6ka, och doseringstrycket maste da anpassas
av auktoriserad personal. | detta fall maste en ny referensmatning utféras. En sédsongskontroll
och, vid behov, anpassning av installningar kan darfor vara lamplig.

Sammanfattningsvis bor det papekas att en ny referensmétning for systemet endast ar nédvandig
om felmeddelande-frekvensen ar f6r hdg for att vara acceptabel, samt efter det att doseringen har
kontrollerats och, vid behov, efterjusterats av auktoriserad personal. Utformning och skydd har fel-
sakrats, vilket sékerstaller att det inte finns behov for aterkommande regelbundna inspektioner av
systemet.

Tolkningsspecifikationer:
- Provtagningsfrekvensen ar 1 kHz (1000 méatpunkter per sekund).

— Minimum- och maximumtiden fér méatning &r 0,03 och 15 sekunder.



2.2

Beskrivning

Displayer, vitala delar och anslutningar

Lysdiod-ramp, 1—10 V UTSIGNAL

Visar den uppmaétta och forstérkta signalen fran sensorn under en méatning. Forstéarkningen juste-
ras bast under en matning (dosering) da signalen inte kommer att éverstiga 5 V. Potentiometer 3
maste anvandas for justeringen.

Vid bdrjan av en matcykel, dkar signalen mera an de injusterade 5 V. Detta visar att trycksensorn
fungerar val. Om sensorn ar skadad, kommer inte nagon signal att visas.

4-stifts hankontakt for anslutning till styrenhet.
Den medfdljande anslutningskabeln ansluts har (se Kontaktschema, avsnitt 8.X).

Potentiometer R10 for justering av férstarkningsfaktorn
Det ar nédvandigt att justera forstarkningsfaktorn sa att en optimal signal kan erhallas for tolkning
i Loctite-styrenheten.

Servicekontakt, endast avsedd for Loctite-service

4-stifts honkontakt f6r anslutning av trycksensorn.
Kablen till trycksensorn ansluts héar (se Kontaktschema, avsnitt 8.X).




4.1

Tekniska data

Ingaende spénning 24V DC

Utgaende spanning 1-10 V

Skyddsklass IP 65

Dimensioner B x HxD: 80x57 x 141 mm
Drifttemperatur +10 °C till +40 °C
Foérvaringstemperatur -10 °C till +60 °C

Vikt 0,24 kg

Brusniva; kontinuerligt <55 dB (A)

Maximal kabellAngd mellan
trycksensorn och forforstar-
karen 5m

Maximal kabellangd mellan
forférstarkaren och styren-
het 10m

Installation

Driftsmiljé och driftsférhallanden
- Icke-kondenserande luftfuktighet
- Inga vattenstank

- Holjet far inte komma i kontakt med l6sningsmedel!
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Installation

4.2 Utrymmeskrav
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Installation

Anslutning av enheten

¢ Anvand endast den medféljande kabeln

Automatisk styrenhet 97123
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Installation

Trycksensor

Hanteras med stor varsamhet!
Membranet far inte repas eller beréras!
Sensorn kommer i annat fall att férstéras!

Vridmoment: maximalt 2 Nm.

Det extremt tunna och kénsliga sen- b
sormembranet far inte utsattas fér
punktformiga tryckbelastningar.

16




Matning
Driftmanualen kravs for den utrustning som anvéands.

Nedan beskrivs sekvensen for den férsta installationen av det kompletta systemet. Var noga med
att folja sekvensen, eftersom du i annat fall kommer att fa en hel del problem samt manga felmed-
delanden. Varje steg kan utféras oberoende av de &vriga.

Detta ar de 4 installationsstegen:

Steg 1:

Justering av doseringsméangden; se avsnitt 5.1

Steg 2:
Justering av forférstarkare 97211; se avsnitt 5.2

Detta maste goras vid utbyte av trycksensorn.

Steg 3:
Installning av styrenheten; se avsnitt 5.3

Har stélls toleransen in.

Steg 4:
Se avsnitt 5.4 nér en referens skall géras

Detta maste uféras nar en ny referens kravs.

Justering av doseringsmangden

» Kontrollera sa att anslutningsenheterna ar korrekt installerade, i enlighet med deras
driftsinstruktioner.

 Justera in den doseringsmangd som kréavs, i enlighet med Kapitel 5 i driftmanualen till den
styrenhet som anvands.



Matning

Justering av Forforstarkare 97211

Forstarkningsfaktorn maste justeras for att en optimal signal skall erhallas, vilket in sin tur ar
nddvandigt for att en korrekt tolkning skall kunna goras av Loctite®-styrenheten.

Vid doseringsstarten finns en signal tillganglig, som nar den éar forstérkt ligger i omréadet 1-10 V
(1-10 lysdioder). Signalen maste uppga till minst 1 V (lysdiod nr 1) for att styrenheten skall kunna
gora en tolkning. Den perfekta justeringen ligger pa 4-5 V (lysdiod 4 eller 5).

» Oppna héljet till Forférstarkare 97211.
Pa styrenheten:

* Hall knappen intryckt tills produkten
flédar ut ur doseringsnalen.

Under doseringen kommer nagra lysdioder pa
forforstarkaren att tdndas.

 Vrid potentiometer R10 tills de férsta 4-5
lysdioderna tands.

e Starta en ny doseringscykel och kontrollera
sa att allt fungerar korrekt.
Vid bérjan av doseringen kommer fler an des-
sa 4-5 lysdioder att tdndas. Detta visar att
sensorn fungerar korrekt. Under dosering
skall endast de injusterade lysdioderna tén-
das.

Forstarkningsfaktorn &r nu perfekt justerad.

Om du inte erhaller ndgon indikation, tyder detta pa att den signal som kan anvandas ar for lag
eller att sensorn ar skadad: Innan du byter sensorn, bor du foérséka med ett av de nedanstaende
stegen, eller en kombination av flera, sa att en anvandbar signal erhalles.

— Byt till en mindre storlek pa doseringsmunstycket.
— Oka doseringstrycket

— Om en doseringsventil med returvaccum (suckback) anvands, bér detta minskas i doserings-
ventilen (se driftmanualen fér den styrenhet som anvands).

Efter detta kan det bli nédvandigt att 6ka eller minska doseringstiden, fér att dnskad doserings-
mangd skall kunna erhdllas.

Om du inte far nagot resultat, se da vidare i kapitel 7.



Matning

Installningar vid styrenheten
 Oppna huvudmenyn PERIPHERY SETUP (se driftmanualen fér den styrenhet som anvénds).

« Andra menyinstéaliningen fran [ O ] till [ 1] pa raden Flow.Monitor respektive Disp.Control.
Undermenyn &r nu éppen.

 Vélj den tolerans som krévs och lagra denna. Tolerans: lag [0]/[1]
Tolerans: medel [1]/[0]
Tolerans: hdg [0]/[1]
Tolerans: 35%

Vardena for dessa toleransklasser ar: Tolerans.: lag 15%
Tolerans: medel 35%
Tolerans: hog 55%

Borja med medeltolerans (fabriksinstallning). Dosera flera ganger fér att se om denna instélining
ar for kanslig eller for okanslig, t ex. om du far féor manga felmeddelanden som beror pa normala
produktfluktuationer eller inga felmeddelanden alls.

Om du far for manga felmeddelanden, bor toleransen andras till Hog eller sa bér toleransen hojas
tillrackligt mycket, sa att relationen mellan OK och daliga doseringar éverensstdmmer med dina
krav.

Om du far for fa felmeddelanden, bér toleransen andras till LAg eller sa bodr toleransen sankas
tillrackligt mycket, sa att relationen mellan OK och daliga doseringar éverensstdmmer med dina
krav.

Pa den automatiska styrenheten 97103 finns endast toleransvardena Lag, Mellan och Hog.



Matning

Att skapa en referens

For att kunna 6vervaka doserade mangder, maste referensdoseringar utforas.

e Galler endast for Automatisk styrenhet 97103: Valj den doseringskanal dar doseringen behdver
Overvakas.

« Vid 6vergang till referenslage maste forst )
knappen , tryckas in. Hall den sedan R 0.5 s 1.25 ba
intryckt under det att knappen | 2¢] trycks in. * Loctite Corp.

Pa displayen &ndras namnet pa doserings-
kanalen fran A(B) till Referens.

Nu kan referensdoseringar géras.

« Starta doseringen och inspektera kvaliteten. Om den ar OK, lagra den d& med knappen .
Pa displayen dndras namnet pa doseringskanalen fran R till A(B) och doseringen lagras som en
referens. Efter lagringen gar styrenheten &ver till normalt doseringslage.

Det ar mojligt att lagra upp till 10 olika referensdoseringar. Efter 10 referensdoseringar lagrar styr-
enheten automatiskt allihop och gar 6éver till normalt doseringslage. Starta doseringarna en efter
en i den ordning som kravs.

Om farre an 10 referensdoseringar kravs, utfér d& mangden referensdoseringar. Efter att den sis-
ta av de nédvandiga doseringarna har utforts, lagras de med knappen. Pa displayen &ndras
namnet pa den doserande kanalen fran R till A(B), varpa évergang till normalt doseringslége sker.

Alla justeringar halls permanent lagrade efter att styrenheten har stangts av.

20



5.5
5.5.1

5.5.2

Matning

Overvakning

Normalt évervakningsléage

Varje doseringscykel som startas, kommer att dvervakas i lagringsordning. Mangden i de olika
doseringarna kan skilja sig at. Dosering 0 kan alltsa skilja sig i mangd fran dosering 1, och dose-
ring 1 kan i sin tur skilja sig fran dosering 2, osv. Overvakningsordningen fér dessa doseringar ar
kan inte andras, utan de kommer att dvervakas i lagringsordning. Till exempel:

Dosering 0 med referens 0
Dosering1 med referens 1
Dosering 2 med referens 2, osv.

Utokat Overvakningslage
Detta tillval kraver kunskap om seriell datakommunikation!

| detta lage kan du valja att dvervaka flera olika doseringar enligt dina egna 6nskemal. Du maste
da installera det seriella gréanssnittet pa din PC eller PLC, ansluta detta grénssnitt till en Loctite®-
styrenhet i enlighet med kontakischemat nedan och sanda ett kommando f6r nédvéndig referens.

Anvand féljande I/O-portar: Automatisk styrenhet 97103 XS8
Automatisk styrenhet 97123 XS4

Var noga med att f6lja sekvensen, annars far du inget resultat.
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Matning

Installation av seriellt granssnitt (interface)
Alla tecken maste vara versala och de skall sdndas/tas emot som ASCII-kod.

Instéllningar:

Baud Rate 9600

Databitar 8
Stoppbit 1
Paritet Ingen

Handskakning | XON/OFF

Se avsnitt 8.2; Kontaktschema fér PLC-grénssnitt XS5 (97123) och PLC -grénssnitt XS9 (97103)

Val av kommando
Innan du startar den énskade doseringscykeln maste du vélja lamplig referens.
Det kommando som du maste sanda ar ”X” samt referensnumret

Sandningsexempel:

X0 = Referens 0 ar aktiv
X1 = Referens 1 ar aktiv
X2 = Referens 2 ar aktiv
X3 = Referens 3 ar aktiv
X9 = Referens 9 ar aktiv

Svaret som du erhaller ar “ok”. Detta betyder att du kan starta 6nskad doseringscykel.

Om du far felmeddelandet Error, sinder du kommandot pa nytt. Om du fortfarande far felmeddel-
andet Error, se da vidare i kapitel 7.

Vid referensdosering kan flerval (“multiple choice”) inte anvandas.

Om du behdéver support, var vanlig kontakta Loctite.
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Matning

Granssnitt for statistisk processkontroll (SPC)

Systemet for flddesdvervakning ger dig méjlighet att erhalla data for vidare processkontroll.

For att erhalla processdata kravs att flddesdvervakningssystemet ansiuts till en PLC eller PC,
samt kommandon for att starta och stoppa 6verféringen anvénds; se avsnitt 5.5.2.

Processdata innehaller information om

 doseringsnumret, respektive numret pa referensdoseringen,

integralen for tryckférloppet (motsvarar den doserade produktméangden),
integralkurvans langd for tryckférloppet,

tyngdpunktscentrum,

doseringstid,

justerad tolerans,

justerat produkttryck som ett digitalt varde, och

* feltyp.

Dessa kan anvandas for kvalitetskontroll och méaste utvarderas av anvandaren.

Startkommando
Startkommandot &r “D2”. Svaret du far ar “ok”. Detta betyder att 6verféringen kan starta.

Sa lange du 6vervakar doseringen, kommer du att erhalla processdata. Denna funktion ar
tillganglig tills du avslutar och data lagras permanent tills du sander stoppkommandot.

Stoppkommando

For att stoppa Overféringen maste du avsluta med hjalp av kommandot “D3”. Svaret som du da far

ar “ok”. Detta betyder att éverféringen har stoppat.
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Matning

Processdatabeskrivning
Strangarna som visas nedan &r typiska stréangar vid en normal dosering och ett felmeddelande.

Om du utfér en referensdosering, kommer bokstaven R att visas fére doseringssiffran, t ex. RO fér
referensdosering 0.

Ett kommatecken anvénds alltid som informationsavgransare.
0,00076,00053,00025,00426,00491,00035,00047,(CRLF)

’Vagnretur
radmatning

Produkttryck

Justerad tolerans i %

Oppningstid fér doseringsventilen
mellan 1:a och 2:a triggerpunkten

Tid mellan den 1:a triggerpunkten
och doseringsstopp

Tyngdpunktscentrum

integralkurvans langd

Integralen for tryckférloppet

Doseringens nummer

E=I, (CRLF)

Typ av fel
| = Integralt

H = Integralkurvans langd
S = Tyngdpunktscentrum
T=Tid

Error (fel)
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6 Skotsel, rengéring och underhall

Forforstarkaren behodver ingen skoétsel eller ndgot underhall

Rengdring

Anvand inte I6sningsmedel fér rengdring av holjet.

7 Felsokning

Typ av fel

Mojliga orsaker

Atgarder

Lysdioderna ténds inte

— Ingen 24 V-matning

— Trycksensorn &r defekt
— Sensorkabeln ar defekt

— Defekta lysdioder

¢ Kontrollera anslutningskabeln, och
byt ut den vid behov.

e Kontrollera trycksensorn
¢ Kontrollera sensorkabeln

+ Kontakta Loctite service

Forstarkningen kan inte justeras.
Den tander endast samma lysdioder

— Potentiometer R10 &r defekt

+ Kontakta Loctite service

Det finns alltid ett felmeddelande pa
styrenheten, trots att lysdioderna ar
korrekt tédnda

— Toleransen ar for snavt installd
— Forforstarkarkabeln ar defekt

— Forforstarkaren ar defekt

e Justera toleransen
¢ Kontrollera forforstarkarens kabel

+ Kontakta Loctite service

Det finns alltid ett felmeddelande pa
styrenheten, och inga lysdioder tdnds

— Forstarkningsfaktorn ar inte korrekt
justerad

— Forforstarkarkabeln ar defekt
— Trycksensorn ar defekt
— Sensorkabeln ar defekt

— Forforstarkaren ar defekt

e Justera forstérkningsfaktorn

¢ Kontrollera forforstarkarens kabel
e Kontrollera trycksensorn
¢ Kontrollera sensorkabeln

+ Kontakta Loctite service
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8.1

Bilaga

Reservdelar

Position nr.

Beskrivning

Loctite ordernr.

Trycksensor 3,5 bar

Trycksensor 35 bar; med beldggning avsedd fér anaeroba produkter
Trycksensor 70 bar; version utan belaggning, avsedd fér silikoner
Forférstarkarkabel

Membranventil fér dvervakning; ID 1,5 mm

Membranventil f6r dvervakning; ID 2,5 mm

E0202292
E0202295
E0202293
8951179

Z6113100
Z6113300
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8 Bilaga

8.2 Kontaktbeskrivning
8.2.1 4-stifts hankontakt f6r anslutning till styrenhet

Controller
—=n
— 2=+
Preamplifier 97211 _ 38—

Analogue out

I ;4 black 0-10VDC 4: |
I :3 blue +0VDC 5: 1
2 bite — b=+
— 1 brow +24VDC _7EI
=
9 f ]

8.2.2  4-stifts honkontakt for anslutning av trycksensorn

Plug/Stecker: Lemosa 4 pin
Typ FGG 0B 304 CNAD 42

woe 11 e 4
Signal 2 I | 2
[ = O © 40
Signal 3 I | Ei D @ Q ©
N~
10VDC 4 4 Mw Gegen-Uhrzeigersinn
' = 2 green 3 hite |6tseitig gesehen

Counterclockise
vieed from solder side
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8 Bilaga

8.2.3 XS5 PLC-granssnitt for styrenhet 97123/XS9 PLC-granssnitt for
styrenhet 97103 (intern spanning)

Controller
1,22 Ready 1 I
2
—E]
1 — Error 3 1
4
4 —"]
’
® Start 5 1
2
3
LB:I
LB:I
8 f ]
GND|
Pot.24V 9 | |
3 L
2 Reset 10 | |
g 3
4 ! 11 |
1o 2 Tank 12 |
Refill
1 2 Tank 13
o—T i ]
Empty
Pot.OV 14
—F<]
+ 24V 15 f ]
output

PLC
%
r=——0
=2
#
=2
[ S 1o/c2
6
=2
==L
[ I8
[ lg
=9 1t —2 ¢
11
e
4
13 &%
' N,
14
[
15
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8.2.4

Bilaga

XS5 PLC-gréanssnitt for styrenhet 97123/XS9 PLC-granssnitt for

styrenhet 97103 (extern spanning)

Controller PLC
1 2 Ready 1 1 d
&Y
2 2
) 1 52 Error . .3 @
4 4
4
;
® Start 5 ., , S 02
2 L
3
6 . 6
7, 7
8 . .8
GND|
Pot.24V 9 | .9 +24VDC
3
2 Reset 10 , 10 1y 2
£ 4
2] 11 , 11
- L2 Tank 12 12 =
) Refill i ' @
1 2 Tank 13 _ 13 4
o Emply ' ' N\
Pot.OV 14 | . 14 0 VDC/GND
+ 24V 15 .15 | Koppla inte in nagon
output * extern spanning har!
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Bilaga
CE-deklaration

Deklaration

I enlighet med EU—direktivet Elektromagnetisk kompatibilitet 89/336/EEC, Appendix |

Tillverkaren

Loctite (Ireland) Ltd.
Tallaght Business Park
Whitestown,

Tallaght, Dublin 24, Irland

deklarerar att nedan beskrivna enhet ar utformad och konstruerad pa ett sddant satt, att den
6verensstammer med de europeiska bestdmmelser, harmoniserade standarder och nationella

standarder som héar raknas upp.
Enhetens beteckning
Enhetens nummer

Tillampliga EU-bestdmmelser

Tillampliga harmoniseringsstandarder

Datum / Tillverkarens underskrift

Forforstarkare

97211

EU-direktiv fér Elektromagnetisk kompatibilitet
89/336/EEC i versionen 93/68/EEC
EN 5501/3.1991; EN 50082-2 3/1995

i

Verkstéllande Direktor (Liam A. Murphy)

Om enheten dndras utan godkannande fran Loctite, férlorar denna deklaration sin giltighet.
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Bilaga

Garanti (férutom Tyskland)
STANDARDGARANTI-KLAUSUL FOR EUROPEISKA ANVANDARE

Loctite garanterar uttryckligen att alla produkter som asyftas i denna instruktionsmanual fér Férférstarkare
97211 (nedan kallad "produkten”) &r felfria sdval vad avser material som tillverkning. Loctites ansvar
begransas, genom eget val, antingen till att ersatta de produkter som kunnat pavisats vara defekta (antingen
vad avser material eller tillverkning) med nya, eller genom att ersatta kdparens utlagg, exklusive frakt och
forsakringskostnader. Kdparens enda ersattning for produkter, kontraktsbrott eller garantidtangande
begransas till sddan erséttning. Ett krav avseende saval material- som tillverkningsfel hos varjehanda
produkt ar endast giltigt om det skriftligen ar Loctite tillhanda inom en manad efter det att felet upptackts eller
rimligen bort upptackas. Garantin ar under alla férhallanden begransad till 12 manader efter att produkten
levererats till kbparen. Garantin &r ej giltig nar produkten vanskétts eller har hanterats pa ett olampligt satt
vid lagring, transport, hantering, installation, anslutning, drift, anvandning eller underhall. Ej heller vid fall av
otillaten modifiering av Produkten (inklusive da produkter, delar eller tillbehér avsedda fér anvandning
tillsammans med Produkterna finns tillgangliga hos Loctite och produkten otillatet modifierats eller forsetts
med produkter, delar eller tillbehdr som ej tillverkats av Loctite).

Oavsett anledning far inga produkter returneras till Loctite utan vart skriftliga godkannande. Vid produktretu-
rer skall frakten betalas av avsandaren, i enlighet med Loctites instruktioner.

BORTSETT FRAN DET GARANTIATAGANDE SOM UTTRYCKS | DETTA AVSNITT, LAMNAR LOCTITE
INGA OVRIGA GARANTIER AV VAD SLAG DET VARA MANDE, VARE SIG UTTALADE ELLER UNDER-
FORSTADDA, MED AVSEENDE PA PRODUKTERNA.

GARANTIATAGANDEN AVSEENDE FORSALJNINGSBARHET, LAMPLIGHET FOR VISST ANDAMAL,
ELLER ANDRA GARANTIER (INKLUSIVE GARANTI MOT PATENT- ELLER VARUMARKESINTRANG)
ERKANNES EJ AV LOCTITE OCH KOPAREN AVSAGER SIG HARMED RATTEN ATT STALLA SADANA
KRAV.

DETTA AVSNITT SPECIFICERAR LOCTITES ENDA ATAGANDEN GENTEMOT KOPAREN, VARE SIG
DE GRUNDAR SIG PA KONTRAKTSMASSIGA ELLER SKADESTANDSRATTSLIGA KRAV, VID FALL AV
DEFEKTA PRODUKTER

UTAN BEGRANSNING AV DET OVANNAMNDA, FRANSAGER SIG LOCTITE FULLT UT, UNDER TILL-
LAMPLIGA LAGAR, NAGOT SOM HELST ANSVAR FOR VARJEHANDA SKADA SOM UPPSTATT DIREKT
ELLER INDIREKT | SAMBAND MED FORSALJNING ELLER ANVANDNING AV, ELLER | OVRIGT | SAM-
MANHANG MED, PRODUKTERNA. | DETTA INGAR AVEN, UTAN BEGRANSNING, SKADA AV KARAK-
TAREN MINSKAD VINST OCH SPECIELLA SKADOR, INDIREKTA SKADOR ELLER FOLJDSKADOR,
OAVSETT OM DE ORSAKATS GENOM LOCTITES UNDERLATENHET ELLER PA ANNAT SATT.
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